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1 Allgemeines

1.1 Zu dieser Anleitung

Zum Lieferumfang der Produkte, die von der prazisionsmechanik heyn GmbH vertrieben werden, gehort eine um-
fassende, geratebezogene Dokumentation. Sie enthdlt wichtige Informationen zur sicheren und sachgerechten
Montage, Inbetriebnahme, Bedienung, Pflege und Wartung.

Es ist Sorge zu tragen, dass zumindest ein Exemplar der Betriebsanleitung in unmittelbarer Nahe der Maschine,
an der unser Produkt angebaut ist, aufbewahrt wird und sie jederzeit fur alle Anwender zuganglich ist.

Jede Person, die mit Tatigkeiten an unseren Produkten beauftragt ist, muss vor Arbeitsaufnahme die Betriebsan-
leitung gelesen und sich insbesondere mit den Kapiteln > allgemeine und produktspezifische Sicherheitshinweise<
vertraut gemacht haben. Dies gilt auch fur Personal, das nur gelegentlich mit Arbeiten betraut ist, z.B. Wartungs-
personal.

Bei Weitergabe des Produktes an Dritte muss die Betriebsanleitung beigefiigt werden.

Wir weisen darauf hin, dass wir fiir Schaden, die sich durch die Nichtbeachtung dieser Betriebsanlei-
tung ergeben, keine Haftung iibernehmen.

Die in dieser Betriebsanleitung verwendeten Abbildungen dienen der Erlduterung. Die tatsdachliche Ausfiihrung
kann davon abweichen.

1.2 Warnsymbol

e Dieses Symbol wird in der Betriebsanleitung fiir die folgenden Sicherheitshinweise verwendet, die un-
bedingt beachtet werden miissen:

e Wenn mangelnde Sorgfalt zu Personenschiaden oder Lebensgefahr fiihren kann.

e  Wenn bei Arbeiten Quetschgefahr droht.

¢  Wenn abweichende und nicht fachgerechte Arbeitsweise zu Produktschdden fiihren kann.

e  Wenn auf besondere Arbeitslaufe, Methoden, Informationen und Anwendungen von Hilfs-
mitteln, usw. hingewiesen werden muss.

1.3 Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschiftsbedingungen
e technische Datenblatter

e  Zeichnungssatz

2 Gewadhrleistung und Garantie

2.1 Maingelhaftung (Gewahrleistung)

Die Mdngelhaftung richtet sich nach den giiltigen Gesetzen (BGB §§ 651, 437, 634a / Richtlinie 1999/44/EG des
Europdischen Parlaments).

2.2 Garantie

Die Garantie betrdgt 12 Monate ab Lieferdatum Werk bei bestimmungsgemaRem Gebrauch im 1-Schichtbetrieb
und unter Beachtung der vorgeschriebenen Wartungs- und Schmierintervalle.

Grundsatzlich sind Dichtungen, Dichtelemente, Verschraubungen, Federn, Lager, Schrauben und Ab-
A streiferleisten sowie Werkstiick beriihrende Teile nicht Bestandteil der Garantie

Beachten Sie hierzu auch unsere Allgemeinen Geschiftsbedingungen.
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3 Allgemeine Sicherheitshinweise

3.1 Grundsatze

Die von prdzisionsmechanik heyn GmbH vertriebenen Produkte entsprechen zum Zeitpunkt der Auslieferung dem
Stand der Technik und den glltigen spezifischen Sicherheitsvorschriften.

e Ein Produkt der Firma der prazisionsmechanik heyn GmbH darf nur in technisch einwandfreiem Zustand,
bestimmungsgemadR, unter Beachtung der einschldgigen Vorschriften benutzt werden.

Das Produkt dient dem zwischen Hersteller/Lieferer und Anwender vertraglich vereinbarten Verwendungszweck
sowie demjenigen Verwendungszweck, der sich aus der Produktbeschreibung und dem Gebrauch im Rahmen der
technischen Werte entspricht. Die Vorschriften des Kunden wurden beachtet, sofern diese Bestandteil des Vertra-
ges sind und bestehende Sicherheitsvorschriften nicht verletzen.

Q Produkte der Firma prazisionsmechanik heyn sind nur Bestandteile einer Maschine. Darum ist fur weiter-
reichende Sicherheitsvorkehrungen der Hersteller der vollstiandigen Maschine zustdndig.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Von diesem Produkt konnen Gefahren flr Personen und Sachen durch falsche Handhabung, Montage und Wartung
ausgehen, wenn diese Betriebsanleitung nicht beachtet wird.

3.2 Wichtige Hinweise zu Sicherheitsvorschriften

Unabhdngig von den in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Hinweisen gelten die gesetzlichen >Sicherheits-
und Unfallverhiitungsvorschriften< sowie die > EG-Maschinenrichtlinie<. Jede Person, die vom Betreiber mit der
Bedienung, Wartung und Instandsetzung unserer Produkte beauftragt ist, muss vor Inbetriebnahme die Betriebs-
anleitung, gelesen und verstanden haben.

A Bitte beachten Sie insbesondere das Kapitel >Spezifische Sicherheitshinweise<

Instandsetzer sind fiir die Arbeitssicherheit grundsatzlich selbst verantwortlich. Die Beachtung aller geltenden
Sicherheitsvorschriften und gesetzlichen Auflagen ist Voraussetzung, um Schdaden an Personen und dem Produkt
bei Wartung sowie Reparaturarbeiten zu vermeiden. Instandsetzer miissen diese Vorschriften vor Beginn der Ar-
beiten gelesen und verstanden haben.

Die sachgemdlRe Instandsetzung der pmh-Produkte setzt entsprechend geschultes Fachpersonal voraus. Die
Pflicht der Schulung obliegt dem Betreiber bzw. Instandsetzer. Dieser hat Sorge dafiir zu tragen, dass die Bediener
und zukinftigen Instandsetzer fiur das Produkt fachgerecht geschult werden. Der Gewdhrleistungsanspruch er-
lischt, wenn Schaden durch unsachgemaRe Bedienung entstehen. Zum Erloschen jeglichen Gewahrleistungsan-
spruches fiihren Reparaturarbeiten oder Eingriffe, die von hierzu nicht erméachtigten Personen vorgenommen wer-
den, und die Verwendung von Zubehor und Ersatzteilen, auf die unser Produkt nicht abgestimmt ist.

Pannen sofort nach Erkennen melden. Defekte unverziiglich instand setzen, um den Schadensumfang
gering zu halten und die Sicherheit unseres Produktes nicht zu beeintrachtigen. Bei Nichteinhaltung
entfallt der weitere Gewdhrleistungsanspruch.
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3.3 Organisatorische MaRnahmen

Einhaltung der Vorschriften

Der Betreiber hat durch geeignete Organisations- und InstruktionsmaRnahmen sicherzustellen, dass die einschla-
gigen Sicherheitsvorschriften und Sicherheitsregeln von den Personen, die mit der Bedienung, Wartung und In-
standsetzung des Spannfutters betraut sind, beachtet werden

Kontrolle des Verhaltens

Der Betreiber muss zumindest gelegentlich das sicherheits- und gefahrenbewusste Verhalten des Personals kon-
trollieren.

Beschilderung

Der Betreiber hat darauf zu achten, dass die Hinweisschilder in gut lesbarem Zustand sind und dass die Sicher-
heits- und Gefahrenhinweise an der Maschine, an der das pmh-Produkt angebaut ist, beachtet werden.

Stérungen

Treten an einem pmh-Produkt sicherheitsrelevante Storungen auf, oder lasst das Produktionsverhalten auf solche
schlieRen, muss diese Maschine sofort stillgesetzt werden bis die Stérung gefunden und beseitigt ist.

Storungen nur durch ausgebildetes und autorisiertes Personal beheben lassen.

Verdanderungen

Ohne Zustimmung des Lieferers diirfen keine Veranderungen, An- und Umbauten durchgefiihrt werden, die die
Sicherheit beeintrachtigen kénnen. Dies gilt auch fiir den Einbau von Sicherheitseinrichtungen.

Q Durch eine wesentliche Verdnderung des Spannfutters durch den Betreiber erlischt die Konformitiat mit
der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG!

Ersatzteile

Nur Ersatzteile verwenden, die den vom Hersteller bzw. Lieferer festgelegten Anforderungen entsprechen. Dies ist
bei Originalersatzteilen immer gewahrleistet.

UnsachgemadRe Reparaturen, sowie falsche Ersatzteile filhren zum Ausschluss der Produkthaftung/ Gewahrleis-
tung.

Priiffungen/Inspektionen

Vorgeschriebene bzw. in der Wartungsanleitung angegebene Fristen fiir wiederkehrende Priifungen und Inspek-
tionen einhalten.

3.4 Personalauswahl, Personalqualifikation

Montage, Wartung und Instandsetzung, sowie der Betrieb des pmh-Produktes darf nur von entsprechend ausge-
bildetem oder geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Personal, das sich in der Schulungs-, Einweisungs-, Ausbildungs- oder Einlernphase befindet, darf nur unter der
Aufsicht von qualifiziertem Fachpersonal arbeiten.

Wir empfehlen, Bedienverantwortliche auch im Hinblick auf sicherheitsgerechtes Verhalten festzulegen, denen die
Ablehnung sicherheitswidriger Anweisungen durch Dritte moglich ist.

Der Betreiber unseres Produktes muss allen Personen, die mit der Bedienung, Wartung und Instandsetzung be-
auftragt sind, die Betriebsanleitung zur Verfiigung zu stellen.
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3.5 Schutzeinrichtungen

A Beim Einsatz unserer Produkte, sowohl unter Rotation als auch stationar, miissen Schutzausriistungen
eingesetzt werden, so dass bei Versagen wegfliegende Teile aufgefangen werden.

Des Weiteren sind die Regeln des Arbeitsschutzgesetzes einzuhalten und auf die Anwendung persénlicher Schutz-
ausristung (PSA-BV) zu achten.

Wahrend der Bearbeitung miissen das Spannmittel und das eingespannte Werkstiick durch eine ausrei-
chend dimensionierte Schutzhaube gesichert sein.

Auch bei Transport und Handling von Spannmitteln mit groRem Gewicht miissen die entsprechenden Sicherheits-
vorkehrungen beachtet werden.

3.6 Sicherheit bei Instandhaltung
Bei der Instandhaltung gelten die einschldgigen Rechtsnormen fiir Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz:
e Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise unterlassen.
. Mindestens einmal pro Schicht das Produkt auf duRerlich erkennbare Schiaden und Mangel sichtpriifen.

. Eingetretene Verdnderungen einschlieRlich des Betriebsverhaltens sofort den zustdndigen Stellen/Per-
sonen melden, Maschine, an der das Spannmittel angebaut ist, ggf. sofort stillsetzen und sichern. Sie
darf erst nach Beseitigung der Stérungsursache wieder angefahren werden.

. Die Arbeiten dirfen nur von befdhigtem und sicherheitstechnisch unterwiesenem Fachpersonal durch-
gefuhrt werden.

A Nur eine regelmiRige Kontrolle gewéhrleistet eine optimale Sicherheit.

3.7 Umweltschutzvorschriften

Bei allen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind die gultigen Umweltschutzvorschriften einzuhalten.

Achten Sie schon bei der Auswahl von Kihl- und Schmierstoffen sowie Reinigern auf Umweltvertraglichkeit,
Gesundheitsrisiken und Ihre 6rtliche Méglichkeiten der vorschriftsmdRigen Entsorgung.
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3.8 Vorspannkraft und Anzugsmomente der Schrauben

Mangelhafter Ersatz oder Befestigung von Schrauben kann zur Gefahrdung von Personen und Sachen

A fiihren.

Deshalb ist generell das vom Hersteller der Schraube empfohlene, der Schraubengiite entsprechende Anzugsmo-
ment anzuwenden.

Fir die verwendeten Befestigungsschrauben gilt nach Festigkeitsklassen fiir Regelgewinde:

Festigkeitsklasse

SchraubengroRe Steigung
M2 0,4

M3 0,5

M4 0,7

M5 0,8

M6 1,0

M8 1,25
M10 1,5
M12 1,75

Vorspannkraft (kN)
10.9

8.8

0,9
2,2
3,9
6

9
16
26
38

1,2
3,1
5,4
8
12
23
37
54

12.9

1,5
3,8
6,5
10
15
27
44
64

A Spannbacken immer mit Schrauben der Giite 12.9 befestigen

prazisionsmechanik heyn GmbH
Fritz-Ungerer-Str. 5

Phone:

Fax:

0049 (0)7231 28135-0
0049 (0)7231 28135-28

D-75179 Pforzheim

Anzugsmoment (Nm)

8.8 10.9 12.9
0,3 0,4 0,5
1,2 1,8 2,1
2,9 4,1 5,0
6 8 10
10 14 17
24 35 42
49 69 83
86 121 145

Email: info@pmh-heyn.de

Home: www.pmh-heyn.de
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4 Produktreihe Niederzugfutter NZK

4.1 Verwendungszweck

Diese Produktgruppe dient zum hochprazisen sowie hoch feinfiihligen AuRen-Spannen von verschiedensten Er-
zeugnissen. Die Werkstiicke werden dabei immer hochprazise gegen einen Festanschlag gezogen. Die Betdtigung
erfolgt pneumatisch, mechanisch oder hydraulisch. Die Produktreihe umfasst dabei BaugréRen von @100 bis @250
Option wie innere KihImittelzufuhr, Luftanlagekontrolle, Lingenmessung usw. runden das Programm ab.
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5 Spezifische Sicherheitshinweise fiir rotierende Spann-
mittel

5.1 BestimmungsgemaRer Gebrauch

Dieses Produkt eignet sich zum Spannen von Werkstiicken auf Werkzeugmaschinen und anderen geeigneten tech-
nischen Einrichtungen. Jede andere Verwendung kann mit Gefahren verbunden sein. Das Spannmittel darf aus-
schlieRlich im Rahmen seiner technischen Daten eingesetzt werden. Die Betriebssicherheit des Spannmittels ist
bei bestimmungsgemadRer Verwendung unter Beachtung der einschldgigen Sicherheitsbestimmungen, soweit als
vorhersehbar, gewahrleistet.

Das Produkt ist bestimmt fiir industrielle Anwendung.

Ein Bestandteil des bestimmungsgemdRen Gebrauches ist die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Montage-, Inbetriebnahme-, Betriebs—, Umgebungs- und Wartungsbedingungen.

A Die angegebenen maximalen technischen Daten diirfen niemals {iberschritten werden!

Die zuldssige Drehzahl und die notwendige Spannkraft ist fiir die jeweilige Spannaufgabe nach den jeweils glltigen
Normen bzw. Vorgaben vom Betreiber nach neustem Stand der Wissenschaft und Technik (z.B. VDI 3106) zu er-
mitteln.

5.2 Nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch
Ein nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch des Spannmittels liegt z.B. vor wenn:
e  Werkstuicke nicht ordnungsgemaR gespannt werden,

e unter Missachtung der Sicherheitsvorschriften Personen ohne zusatzliche Schutzeinrichtung am Spann-
mittel tatig sind, z.B. um eingespannte Werkstiicke zu bearbeiten,

e Spannmittel fiir nicht vorgesehene Maschinen bzw. Werkzeugstiicke eingesetzt werden.

e die vorgeschriebenen technischen Daten des Produktes liberschritten werden.

Q Bei nicht bestimmungsgemé&Rem Gebrauch kénnen Gefahren fiir Leib und Leben des Bedieners drohen,
sowie Beschddigungen des Spannmittel und weiterer Vermégenswerte des Betreibers entstehen.

5.3 Sichere Inbetriebnahme

Aufbau des Spannmittels
Beim Aufbau des Spannmittels miissen folgende sicherheitstechnischen Anforderungen beachtet werden:
¢ Die Maschinenspindel darf erst anlaufen wenn:
o der Spanndruck im Zylinder vollstandig aufgebaut ist
o bei Luftanlage-Kontrolle das Freigabe-Signal ansteht
o  bei Hubiiberwachung das Signal zur Freigabe gegeben ist
. Das Losen der Spannung darf erst bei Stillstand der Maschinenspindel moglich sein.
. Bei Stromausfall und -wiederkehr darf keine Anderung der momentanen Schaltstellung erfolgen.

e Die angegebene max. Drehzahl ist nur giiltig bei maximaler Spannkraft / Spanndruck und beim Einsatz
der zum Spannmittel gehdrenden Spannbacken.

e Die max. Drehzahl, auf jedem pmh-Spannmittel gekennzeichnet, darf nur bei erfolgter Fliehkraft-Be-
rechnung und einem einwandfreien und voll funktionsfdhigen Spannmittel eingesetzt werden.

e Die sicherheitstechnischen Angaben der entsprechenden Betriebsanleitungen miissen genau befolgt
werden.
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Funktionspriifung
Vor der Inbetriebnahme des Spannmittels muss die Funktion gepriift werden. Insbesondere zu beachten sind:
. Bei max. Betatigungskraft/Druck muss die fiir das Spannmittel angegebene Spannkraft erreicht werden.
Dies ist mit einer Spannkraftmessung zu kontrollieren.
e ausreichender Offnungshub zum sicheren Be- und Entladen des Werkstiickes
e ausreichender Resthub bei Spannung ohne Werkstiick
e einwandfreie Funktion der Spann-Uberwachung
¢  Rundlauf Spannmittel und Rundlauf Werkstiick
Bei der Festlegung der erforderlichen Spannkraft zur Bearbeitung eines Werkstiickes ist die Fliehkraft der
Spannbacke zu beriicksichtigen (nach VDI 3106).

Wird das Spannmittel oder die Spannbacken gewechselt, so ist eine vollstindige Funktionsprifung durchzufiihren.

Maximal zuldssige Drehzahl

Die max. zuldssige Drehzahl darf nur bei erfolgter Fliehkraft-Berechnung und einwandfrei funktionierenden
Spannmittel eingesetzt werden. Ist die Hochstdrehzahl der Drehmaschine héher als die max. Richtdrehzahl des
Spannmittels, muss in der Maschine eine Drehzahlbegrenzungseinrichtung vorhanden sein.

c Bei Uberschreiten der max. zuldssigen Drehzahl kénnen durch Werkstiickverlust und wegfliegende
Teile Schdden an Personen und Sachen entstehen!

5.4 Wartungsvorschriften

Die Zuverldssigkeit des Spannmittels kann nur dann gewdhrleistet werden, wenn die Wartungsvorschriften der
Betriebsanleitung genau befolgt werden. Im Besonderen ist zu beachten:

e  Zum Abschmieren des Spannmittels empfehlen wir unser bewdhrtes Fett (Artikelnr. 101041) in der be-
liebten Fettpresse (Artikelnr. 103635). Ungeeignete Schmiermittel kdnnen die Funktion des Spannmittels
in Bezug auf Spannkraft, Reibungswert und VerschleiRverhalten negativ beeinflussen.

e  Beim Abschmieren sollen alle zu schmierenden Flachen erreicht werden. Die engen Passungen der Ein-
bauteile erfordern einen hohen Einpressdruck. Es ist deshalb die vom Hersteller empfohlene Fettpresse
zu verwenden.

e  Zur optimalen Fettverteilung den Spannkolben mehrmals bis zu seinen Endstellungen durchfahren,
nochmals abschmieren, anschliefend Spannkraft kontrollieren.

e Es wird empfohlen, die Spannkraft vor Neubeginn einer Serienarbeit und zwischen den Wartungsinter-
vallen mit einer Kraftmessdose zu kontrollieren.

e Die Spannkraftmessung sollte immer in dem Zustand des Spannmittels durchgefiihrt werden, wie es fir
die aktuelle Spannsituation eingesetzt wird. Werden Aufsatzbacken mit Spannstufen eingesetzt, muss in
derselben Stufe, wie fiir die jeweilige Spannaufgabe gespannt werden. Bei hohen Arbeitsdrehzahlen
muss, infolge der Fliehkraft, mit Spannkraftverlusten gerechnet werden. Der Wert fiir die Betriebsspann-
kraft muss in diesem Fall Uber eine dynamische Messung ermittelt werden.

. Es ist sinnvoll, nach spatestens 500 Spannhiiben den Spannkolben mehrmals bis an seine Endstellung
durchzufahren. (Weggedriicktes Schmiermittel wird dadurch wieder an die Druckflachen herangefiihrt.
Die Spannkraft bleibt somit fiir [ingere Zeit erhalten).

. Nach einer Kollision des Spannfutters muss es vor erneutem Einsatz vollstandig zerlegt und alle Teile auf
Risse oder sonstige Beschddigungen gepriift werden. Im Falle einer Beschdadigung muss das Spannmittel
ins Werk eingeschickt werden!

A Durch Missachtung der Wartungsvorschriften kann ein Versagen des Spannmittels herbeigefiihrt werden.
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5.5 Handbeladung

Bei handbeladenen Anlagen missen die Spannbacken so ausgefiihrt werden, dass keine Verletzungsgefahr besteht
(keine scharfen Kanten oder Grate). Der Spannhub der Backen muss so ausgelegt werden das keine Quetschgefahr
besteht oder die Werkstickzufiihrung muss liber einen Einlegedorn erfolgen.

Die Werkstiicke diirfen nur bei Stillstand der Maschine beladen und entnommen werden.

A Bei Missachtung kann es zu schweren Personenschaden kommen.

5.6 Spannbacken

Fir die Montage von Spannbacken diirfen ausschlieRlich Zylinderschrauben mindestens der Festigkeitsklasse 12.9
verwendet werden. Diese sind mit dem entsprechenden Drehmoment anzuziehen. Die minimale Einschraubtiefe
betrdagt 1.25 x Gewindedurchmesser. Die Befestigungsschrauben der Spannbacken mussen bei VerschleiRerschei-
nung oder Beschadigung ausgetauscht werden.

Fir Spannbacken muss fir die jeweilige Zerspanungsaufgabe die zuldssige Drehzahl nach VDI 3106 rechnerisch
ermittelt werden, wobei die maximale Drehzahl des Spannmittels nicht iberschritten werden darf. Die rechnerisch
ermittelten Werte miissen durch eine dynamische Messung tiberpriift werden.

Gestaltung von Sonderspannbacken

. Die Spannbacken sollten so leicht und so niedrig wie moglich gestaltet werden. Der Spannpunkt muss
moglichst nahe am Futtergesicht liegen (Spannpunkte mit gréRerem Abstand verursachen in der Backen-
flhrung eine hdhere Flachenpressung und kénnen die Spannkraft wesentlich verringern).

e  Keine geschweiBten Backen verwenden.
¢ Sind die Sonderbacken aus konstruktiven Griinden schwerer als die dem Spannmittel zugeordneten Auf-

satzbacken, mussen die damit verbundenen héheren Fliehkrafte bei der Festlegung der erforderlichen
Spannkraft und der maximal Drehzahl bericksichtigt werden.

5.7 Weitere Hinweise

Weitere wichtige Sicherheitshinweise kdnnen bedingt durch die Konstruktionsweise des Spannmittels in
den Technischen Daten aufgefihrt sein.
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6 Montage und Demontage

6.1 Vorbereitende MaRnahmen

e  Vor der Montage alle Kontaktflichen sdaubern und mit einem feinen Abziehstein abziehen (ideal: Frialit-
Degussit, Produktinformationen finden Sie im Anhang)

e Den Planlauf und die Ebenheit der Spindelaufnahmefldache sowie den Rundlauf der Aufnahmezentrierung
prufen. Die Abweichung sollte maximal 0,005 mm betragen. Nur so kann die gewtinschte hohe Laufge-
nauigkeit des Spannfutters erreicht werden.

6.2 Montage des Spannfutters an die Maschinenspindel

A Schrauben immer mit dem angegebenen Drehmoment befestigen

Bei Verwendung eines Zwischenflansch diesen zuerst an die Spindel anschrauben und den Planlauf priifen - Soll
<0,005 mm. Ist der Planlauf schlechter muss die Futteranlagefliche am Zwischenflansch auf der Maschine nach-
bearbeitet werden.

. Futter an den Zwischenflansch schrauben, dabei die Luftiibergabebohrungen beachten.

. Schrauben leicht anziehen und das Futter mit Messuhr am Futterkdrper auf <0,005 mm ausrichten.
Alternativ Spannfutter mit gespanntem Masterteil ausrichten!

e Schrauben lber Kreuz mit Drehmoment festziehen - Rundlauf nochmals priifen.

e  Zur Befestigung des Futters dirfen ausschlieRlich Schrauben mit der Qualitdt 10.9 oder besser verwendet
werden.

e  Vor Inbetriebnahme alle Befestigungsschrauben auf korrekten Sitz priifen

e Alle Funktionen des Spannfutters prifen

6.3 Demontage

Der Abbau des Spannfutters von der Spindel erfolgt sinngemdR in umgekehrter Reihenfolge.

6.4 Montage von Aufsatzspannbacken und Spanneinsitzen
Bitte achten Sie bei der Montage auf die richtige Positionierung:

. die mit ,1“ nummerierte Backe auf der Grundbacke befestigen, die am Futterkérper mit der Ziffer,1*
markiert ist.

e Die weitern Backen mit fortlaufender Nummerierung im Uhrzeigersinn montieren.

/ Wartung

7.1 Schmierung

Das Futter mit dem empfohlenen Fett (bestellbare Gebinde: Artikel 101041 - 150 ml, Artikel 101871 - 500 ml,
Produktinformationen finden Sie im Anhang) abschmieren.

7.2 Wartungsintervalle

Das Futter sollte wenn es mehrschichtig genutzt wird 1 Mal im Jahr zur Durchsicht eingeschickt werden. Zudem
sind Futter und Backen in kontinuierlichen Intervallen auf Beschadigung und VerschleiR zu priifen.

alle 40 Stunden Sichtpriifung

alle 160 Stunden AuRerliche Reinigung und Schmierung (pro Schmiernippel 3 Hiibe

Alle 3200 Stunden oder bei Bedarf Zerlegen, Reinigung, Dichtungstausch
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8 Zerlegen und Zusammenbau des Spannfutters

Zum Austausch von Dichtungen und ggf. Wartungszwecken muss das Futter zerlegt werden

8.1 Zerlegen
e das Spannfutter von der Spindel bzw. dem Zwischenflansch abnehmen.
e Spannbacken demontieren
e  Staubdeckel oder Anschlaghalter abschrauben
. Erst den Zylinderdeckel, dann den Kolben nach hinten entfernen.
e  Zwischenplatte abschrauben und herausnehmen.
. Die Zuganker l6sen.
e Die Position der Schieber markieren und nach vorne herausziehen.

. Den Mitnehmer nach hinten entfernen.

8.2 Zusammenbau

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Auf die richtige Position und Lage der Schieber achten.
Sorgfiltig alle Gleitflaichen befetten.

9 Ersatzteile

Bei Bestellung von Ersatzteilen ist es unumganglich, den Typ, die GréRe und vor allem die Seriennummer des
Futters anzugeben.

Nur Originalersatzteile von pmh verwenden.

Komplette Dichtungssatze sind bei Prazisionsmechanik Heyn GmbH erhiltlich.

é Dichtungen, Dichtelemente, Verschraubungen, Federn, Lager, Schrauben und Abstreiferleisten sowie
werkstlickberiihrende Teile sind nicht Bestandteil der Gewdhrleistung.

10Technische Daten zu NZK

A Die angegebenen maximalen technischen Daten diirfen niemals liberschritten werden!

10.1 Spezifische Werte

max. Drehzahl min-! 4000

max Betriebsdruck bar 8

Weitere technische Werte entnehmen Sie bitte der produktspezifischen Dokumentation des
jeweiligen Niederzugsfutter.
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11 Anhang

Abziehstein

WERKSTOFFDATENBLATT Q A / Iﬂ Xis

Werkstoff: Aluminiumoxid (Al,O4)
DEGUSSIT DD57 (fein + mittel)

Eiganschaften Harrmwiert

Biegsbruchfestighet a,, DIN EN 843-1 MPa 300
Diruckfestigheit MPa 3000
Elastizititsmodd statisch GPa 380
Poisson-Zahi - 022
Harts Knoop, 100 g GPa 23

Maximale Einsatzrtemparatur in Luft C 1850
Linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient 20 - 1000°C 10/ K BS

Spazifischo Wame 20°C Jifkg*K) 200
W armedeifahigisil 20°C Wi {m ™ K) M9
Typische Farbe = ol

Fir die in der Tabelle angegebenen Egenschallswerts git sinngemdsi die Vorbemerkung 2u DIN 40680, wonach e milpetelien
Werts nur e dhe Probekirper gellen, an densn sie gemessen wonden sind. Die Ubertragurng suf andere Formen is! daher nur
bedngt rullssig. Die genannien Wierle sind ala Richiwerte sulzulsisen. Sie beliehen sich auf sine Temperaiur von 20 *C, solerm

nichi anders angegeben.

FRIATEC Aasisngesslschaf]
Division Keramik
Sionoeugsiale 50

GRS Marnteem

Tel: =48 621 488-1502

e it ratec_de
waen isiec de FRIATEC
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Schmiermittel

]
Technisches Datenblatt O
INTERFLON

Interflon Assembly Grease
AuRerst vielseitige Paste fiir einfache Montage und Demontage

Produktbeschreibung .

Mehreweckfett mit starker Haftung, durch unserer MicPol -Technologie. Es schiitzt Maschinentelle vor
Festfressen und Korrosion, Sehr bestdndig gegen Feuchtigkeit, heiBes, kaltes und Salzwasser, Saurefrei,
fir lelchte |Legierten) und Edelstahl, Geeignet fir Verbindungen, die einer Temperatur von -30 "C bis
+145 "C ausgesetst werden

Anwendung

Zuverlassiges Schmiermittel fir [Schraub-) Verbindungen Vereinfachen das Ein- und Ausbauen der
gingigsten Maschinenteile. Dazu gehdren Lager, Splinte, Stifte, Bolzen, Muttern, Achsen, Dichtungen,
Ventile, Flansche, Mechanik mit Ringen, Buchsen aus Kunststoff und Gummi, Stabilisatoren und andere
Teile mit elner (S5chraub-) Verbindung

Vortelle

= Schutr gegen Korrosion

= Verhindert Festiressen

= Hartet nicht aus

= Wasserbestandig: wird auch bei hohem Druck nicht weggespdilt
= Greift Leichtmetalle nicht an

s Schiitzt vor Tribokorrosion

Anwendungsvorschriften

Fur eine bessere Funktionsfahigkeit ist es ratsam, Teile vor der Montage zu reinigen und altes Fett zu
entfernen. Den Untergrund bzw. die Teile mit einem Reiniger reinigen. Vor der Montage eine dinne
Schicht Interflon Assembly Grease auftragen.

Sicherheitsvorschriften
Slehe Sicherheitsdatenblatt.

Verpackung
Siehe aktuelles interflon-Produkiverzeichnis.

Transportvorschriften
Siehe Sicherheitsdatenblatt.

122115 1/3
prazisionsmechanik heyn GmbH
Fritz-Ungerer-Str. 5 D-75179 Pforzheim
Phone: 0049 (0)7231 28135-0 Email: info@pmh-heyn.de

Fax: 0049 (0)7231 28135-28 Home: www.pmh-heyn.de 17

¢ hevyr



Originalbetriebsanleitung Wl

&Qpmh

w
Technisches Datenblatt O
INTERFLON

Interflon Assembly Grease
AuRerst vielseitige Paste fiir einfache Montage und Demontage

Tachnischa Daten

Eigenschaft Ergebnis Verfahren
Zusammensetzung Gemisch aus Mineraldlen, thhmg‘bkbmplmt*

Verdicker, Additiven und MicPol .
Farbe Hellbraun
Geruch Ollg
Dichte bei 20 °C 0,92 gfem”
Dynamische Viskositit bei 20 °C 950 Pas ASTM D2983
NLGI-Klasse 2-3 ASTM D217
Konuspenetration {60 265 ASTM D217
Doppelhiube)
Konuspenatration {100.000
boppelhibe) 280 ASTM D217
Walkstabilitat +Bmm DIMN 51804
Tropfpunkt > 2B0°C DIN 51801
Grundolviskositat bei 40 "C 185 ¢5t ASTM D45
SKF Emcor destilliertes Wasser o0 DN 51202
Karrosionswirkung auf Kupler 1a ASTM D404
Auswaschung durch Wasser 2% ASTM D1264
Wasserbestandigkeit 1-90 DIN 51807
Verschweikraft Vierkugel- 400 kg ASTM D25%6
Apparat
DN-Faktor 680,000
Niedrigste -30°C
Anwendungstemperatur
Héchste Anwendungstemperatur | 145 °C
Schmierstofi-Code KPF2/IN-30 DIN 51825
Oxidationsbestindigkett 14 kPa DIN 51808
Haltbarkest™ 4 lahre

* Die Falthaiait des Prodekts, winn oi bel Asamiamgaratud In der ungesfinetes Drgnalepaciing gelage wird,

Asi gen nypanhen Epenantaten bondlelr o3 sk wm Bpurhe Dipemacharten des Produkt die uster Berickachnigung normaler
Prochdriondsaleranien proeitht merden, und nchl wm e Saeaifation. B Abweichorpen, die die Levshurg des Prodikts skt Besintrschliges.
mull byl sormoler Merielng girrohas? werden. Wi betaien wed dos Recht vor, die ferr oufgefobrien Informaticacn aknr AslOndigusg fu
e,

INTERFLON BV, Postfach 1070
NL - 4700 BB Roosendaal, Niederlande
Tel:+ 31 (0) 165 55 39 11 / www interflon.com
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